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Klej stolarski typu Wikol

do drewna, papieru, ceramiki

bardzo mocny i elastyczny

daje bezbarwne spoiny

doskonale przyczepny do podtozy drewnianych

spetnia normy ,,Bezpieczenstwo zabawek” PN-EN 71-2; PN-EN 71-3
,»klasa trwatosci D1” PN: EN 204:2002

do klejenia na zimno

Identyfikacja produktu

Klej stolarski typu Wikol stanowi mieszanine wodnej dyspersji zywicy polioctanu winylu z dodatkiem srodkéw uszlachetniajacych.
Daje mocne, elastyczne, bezbarwne spoiny. Po wysuszeniu nie wydziela substancji szkodliwych dla zdrowia. Stosowany jest do
klejenia na zimno i na ciepto: drewna z drewnem i materiatami drewnopochodnymi, drewna z tworzywami typu unilam, drewna z
tkaninami i papierem. Zalecany jest takze do klejenia elementéw, z ktérymi kontakt majg dzieci m.in.: do zabawek mebli itp

Wiasciwosci wyrobu

Lepko$¢, Brookfield (szp.6 obr.10), 20+2°C [mPas] 7000-14000
Gestosc [g/cm?] 1,07+0,03
Sucha pozostatos¢ [%] 45-54

Sposob stosowania

przygotowanie podtoza

»  powierzchnie przeznaczone do klejenia oczysci¢ z brudu i innych zanieczyszczen
* wrazie potrzeby ttuste plamy usuna¢ rozcienczalnikiem nitro lub benzyng ekstrakcyjna, osuszy¢

® tworzywa przeszlifowac¢, odpyli¢

przygotowanie wyrobu

» stosowac o lepkosci roboczej
e przed uzyciem wyréb wymieszac

klejenie

®  proces klejenia prowadzi¢ w temperaturze powyzej +10°C

»  klej naktada¢ watkiem, pedzlem lub szpachelka - cienkg i rownomierng warstwg na obydwie powierzchnie klejone

*  po uptywie 2 - 4 min ztozy¢ do siebie elementy klejone

» docisng¢ Sciskiem stolarskim lub prasa (stosujac w zaleznos$ci od gestosci drewna od 0,8-1,5MPa)

e czas prasowania zalezy od gatunku drewna, jego wilgotnosci, temperatury i wilgotnosci powietrza, ilosci natozonego kleju oraz
od naprezen wystepujacych w klejonych materiatach.

* elementy klejone prasowa¢ do momentu osiggniecia wytrzymato$ci pozwalajgcej na dalszg obrébke lub transport

® proponowane $rednie czasy prasowania:
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prasy na zimno 10-20 [min]
prasy na gorgco 2-8 [min] zalezne od temperatury prasy

Parametry techniczne

Czas otwarty pracy [min] max. 10
Grubosé warstwy klejacej [mm] min 0,1
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza [%] 40-70
Wilgotnos¢ drewna [%] 8-12
llos¢ naktadanego kleju [9/m?] 90-180
Petna wytrzymato$¢ spoiny [godz] 24

Sposo6b pakowania

Tuba 75 ml, z tworzyw sztucznych 130 ml, 200ml, 800 ml, 31,51, 101, 18I
Wydajnos¢

90-180g/m?

Okres gwarancji

12 miesiecy od daty produkc;ji

Wskazania BHP | PPOZ

Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie prac i po ich zakohczeniu pomieszczenie nalezy wietrzy¢
do zaniku charakterystycznego zapachu. Wyréb przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Produkt wodorozcienczalny, chroni¢ przed mrozem i nastonecznieniem. Postepowaé zgodnie z instrukcjg stosowania.

Szczegdtowe informacje zawarte sg w karcie charakterystyki preparatu.

Fabryka Farb i Lakierow Sniezka SA, 39-102 Lubzina 34 A

Dziat Handlowy, 39-207 Brzeznica 18
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